2024 YILI
YUKLEYIiCi MEKANIK VE ELEKTRIK REVIZYONU
TEKNIiK SARTNAMESI

1. AMAC ‘
Karadon ve Uzllmez Taskomirii Isletme Miiesseselerine ait yeraltt madenlerinde

kullanilmakta olan Deilmann Haniel marka L513 tip yiikleyicilerin ekonomik Omriini
doldurmus mekanik ve elektrik aksamimnin revizyonu yaptirilacak, 2014/34/EU ATEX
Y 6netmeligine uygun olarak Grup-1 ortamda kullanilmak tizere belgelendirilecektir.

2. TEKNiK OZELLIKLER

2.1. Mekanik Revizyon
Asagida verilen miktarlarl adet yiikleyici i¢in olup, yiiklenici firma tarafindan temin
edilecektir.

2.1.1. Sistem Pompasi (2 Adet)

2.1.1.1. Radyal pompa tipi eksenel akish olacaktir.

2.1.1.2. Diiz mil yalpa plakasi piston tipi yag basinci olacaktir.

2.1.1.3. Nominal basing 350 bar maksimum basing 400 bar olacaktir.

2.1.1.4. Rexroth A7VO55LDRS/63L-NZB01-S marka model 6zellikte olacaktir.

2.1.2. Sarj Pompasi (1 Adet)

2.1.2.1. Deplasman 11 (cc®/dev) olacaktir.

2.1.2.2. Mil kapak tipi 10-N olacaktir.

2.1.2.3. Casappa 2SPA 11 cc marka model veya dengi 6zellikte olacaktir.

2.1.3. Kumanda Kolu (2 Adet)

2.1.3.1. Calisma basinci maksimum 315 bar olacaktir.

2.1.3.2. Doniis basinct maksimum 25 bar olacaktir.

2.1.3.3. 100 litreye kadar gegirgenlige sahip olacaktir.

2.1.3.4. Teknik sartnamenin 2.1.1.4. maddesinde belirtilen pompaya uygun load sensing sistem
kumanda kolu veya ek blok ile sistemin saglikli ¢aligmasi saglanacaktir. Sistemde
kullanilan tim silindirlerin ve yiiriiyiis aksamindaki hidromotorlarin oransal olarak
calismasi saglanacaktir.

2.1.3.5. Walvoil sds 180/3 dilimli kumanda kolu marka/ model veya dengi 6zellikte olacaktir.

2.1.4. Doniis Filtresi (1 Adet)

2.1.4.1. Konstriiksiyon aliiminyum baslikli, galvaniz kapl sac kapakli olacaktir.
2.1.4.2. Filtre lizerinde fark basinci gdsteren manometre bulunacaktir.

2.1.4.3. Doniis Filtrasyon araligi 10 p olacaktir.

2.1.4.4. Satauff RF-090-G-10-B-G32-V marka/model veya dengi 6zellikte olacaktir.

2.1.5. Basing Filtresi 1 (2 Adet)

2.1.5.1. Filtrasyon aralig1 5 p olacaktir.

2.1.5.2. Debi 130 It/dak olacaktir.

2.1.5.3. Maksimum ¢alisma basinci 420 bar olacaktir.

2.1.5.4. UFI FCP55B08CNFC03CX marka/model veya dengi 6zellikte olacaktir.

2.1.6. Basing Filtresi 2 (1 Adet)



2.1.6.1. Filtrasyon aralig1 5 p olacaktir.

2.1.6.2. Debi 50 It/dak olacaktir.

2.1.6.3. Maksimum c¢aligma basinc1 63 bar olacaktir.

2.1.6.4. PI2005-047 marka/model veya dengi 6zellikte olacaktir.

2.1.7. Sogutucu Fan

2.1.7.1. Girig-¢ikiglar ¢apraz olacaktir.

2.1.7.2. En 600 boy 650 ve ylikseklik maksimum 290 olacaktir.

2.1.7.3. Hidromotor 9cc olacaktir. Blue Ascend APM20 095R H AO1IEGO7N18 marka model
veya dengi ozellikte olacaktir.

2.1.7.4. Sogutucu fan MG AIR MG2050K marka model veya dengi 6zellikte olacaktir..

2.1.8. Diger Hususlar

2.1.8.1. Yiiriiylis motorlari, yiirliylis sanzimani ve cer dislileri kurumumuzca verilecektir.

2.1.8.2. Yiiriiylis makaralari arizali olanlarin revizyonu firmaca iicretsiz olarak yapilacaktir.

2.1.8.3. Sase, silindir ve silindir baglant1 pernolar1 firma tarafindan kullanilacak motor ve
sistemlere uygun olarak revizyonu yapilacaktir.

2.1.8.4. Burclar ve yataklar makineye 0zel tasarlanarak yapilacaktir.

2.1.8.5. Ana tahrik disli kutusu revizyonu yapilacaktir.

2.1.8.6. Agirlik denge merkezi yeniden diizenlenecektir. Olasi denge bozukluklart igin risk
analizleri yapilarak dnlemler alinacaktir.

2.1.8.7. 2 adet palet Kilavuz Tekerlegin ve kovanin revizyonlar: yapilacaktir. Kovanin
igerisinde kullanilan paslanmaz ¢elik sacin kalinligi en az 5mm olacaktir.

2.1.8.8. Sasi kumlama, kimyasal pas alma, korozyona kars1 astar veya kaplama ve yeniden
boya uygulanacaktir.

2.1.8.9. Makinelerin muhtemel c¢arpisma yiizeyleri kivilelm ¢ikarmaz malzeme ile
kaplanacaktir.

2.1.8.10.Makinenin {izerine antistatik operator koltugu ve zemin yerlestirilecektir.

2.1.8.11.Valfler ve darbe almasi muhtemel techizatlar i¢in koruma saclar1 ve tel kafesler
yapilacak olup sac kalinliklart minimum 5 mm olacaktir.

2.1.8.12.Makine tizerine kullanilacak olan kontrol panosunun alt muhafaza saci en az 100mm
olacaktir.

2.1.8.13.Boru baglant1 elemanlar1 metrik standartlarda olacaktir.

2.1.8.14.1k imalatta borulama, diger tesisat ve techizatlarmn montaj, tasarim ve testleri igin
firma sahasinda kontroller yapilmak tizere firma yazili olarak bagvuruda bulunacaktir.
Yapilan kontroller igin bir rapor hazirlanarak kurumumuz Makine ve ikmal Dairesi
Baskanligina sunulacaktir.

2.1.8.15.Y6n kontrol valflerinin (Sag Blok- Sol Blok) doniis hatlarinin birlestigi bolgede akist
sikistirmayacak sekilde Y baglanti elemani takilacaktir.

2.1.8.16.Boru baglant1 elemanlar1 tamami metrik standarttin da olacaktir. Boru semasinda
belirtilen boru numarasi baglantist  yapilan boru ekipmanmin {izerinde
markalanacaktir.

2.1.8.17.Panodan ¢ikan elektrik kablolarinin ilgili yere gegisi i¢in ana sasede agilacak olan
kablo geg¢is kanallarinin izolasyonu yapilmalidir.

2.1.8.18.Pompa basing regiilasyon degeri 200 bar olarak ayarlanacaktir. Yon kontrol valfleri
tizerinde bulunan ana emniyet valfinin basing degeri 220 bar olarak ayarlanmalidir. Bu
ayarlarin sonucunda yon kontrol valfinin tiim kollar1 agildiginda elektrik motorundan
cekilen akim 36 amperi gegmeyecek sekilde gii¢ regiilasyon ayar1 yapilacaktir.

2.1.8.19.Makine iizerinde bulunan mekanik aksam iyi sabitlenmeli sallanti nedeniyle baglanti
ekipmanlarin gevsemesinin oniine gecilmelidir.



2.2. Elektrik Revizyon
2.2.1. Hidrolik Sistem

2.2.1.1.
2.2.1.2.

2.2.1.3.

2.2.14.

Selenoid valfler I M2 EX”’mb” olacaktir.

Hidrolik yag sicaklik sensorii I M2 EX”ib” T 150° olacaktir. Yag sicaklik sensorii
80°C nin tizerine ¢ikmasi durumunda sistemin durmasi saglanacaktir.

Hidrolik yag seviye sensorii I M2 EX”ib” T 150° olacaktir. Yag seviye sensorii
makine egimli calisma durumlarinda etkilenmeyecek sekilde montaj1 yapilmalidir.
Yag sogutucu pervane ve radyatorler degistirilecektir.

2.2.2. Giivenlik Sistemleri

2.2.2.1.
2.2.2.2.
2.2.2.3.
2.2.24.

2.2.2.5.

Acil durdurma butonu 2 adet olacaktir. Acil Stop Butonu Metalden olacaktir.

Operator kabin i¢i I M2 EX”ib” T 150° olacaktur.

Makine dis1 arka boliim I M2 EXib” T 150°

Motor yiizey sicakligi ve hidrolik yag sicakligi 150 ° iizerine ¢iktiginda kendini
emniyete alacak ve yiikleyici ¢caligsmayacaktir.

Yiikleyicide kullanilacak tiim sicaklik sensorleri T° < 150° olacaktir.

2.2.3. Start-Stop ve Acil Stop Anahtari

2.2.3.1.
2.2.3.2.
2.2.3.3.

2.2.34.
2.2.3.5.

2.2.3.6.
2.2.3.7.

Govde ve kapak 3mm paslanmaz celikten olacaktir.

Kutu gévdesi kumlama ve boya iglemi yapilmis olacaktir.

Exproof 6zellikteki anahtar kutusu iizerinde yesil (start), kirmiz1 (stop) renkte tuslu-
basmali model butonlar ve ayrica bir adet acil stop butonu olacaktir.

Calisma gerilimi 24V DC olacaktir

Paslanmaz ¢elikten iiretilmis, kablo girisleri i¢in metrik 6zelikte iki adet kelepgeli tip
kablo rakoru olacaktir. Rakor sayisi kadar {licretsiz olarak kor tapa verilecektir.
Uzerindeki rakorlar ve kor tapalar ‘d’ tipi olmalidir.

En az IP 54 koruma sinifina sahip olacaktir. Montaj ve baglant1 delikleri bulunmalidir.
Malzeme etiket bilgisi [ M1 Ex ia [ Ma] veya [ M2 Ex eb | Mb] olacaktir.

2.2.4. Aydinlatma Farlar

2.24.1.
2.24.2.
2.24.3.
2244,
2.245.
2.2.4.6.

2.24.7.

Calisma gerilimi 9V — 36 V DC olacaktir.

Calisma giicti maksimum 9 W olacaktir.

Aydinlatma far1 1000 liimen beyaz renkte 151k veren led lamba olacaktir.

Led omrii en az 50000 saat olacaktir.

Aydinlatma far1 paslanmaz ¢elik veya inox malzemeden olacaktir.

Paslanmaz celikten iiretilmis ve ayrica kablo girisi i¢in metrik 6zelikte kablo rakorlar
olacaktir. Uzerindeki rakorlar ‘d’ tipi olmalidir.

Malzeme etiket bilgisi [ M2 Ex eb [ Mb] olacaktir.

2.2.5. Arka Sinyal Farlar

2.25.1.
2.25.2.
2.253.

2.254.
2.2.5.5.

2.2.5.6.

Calisma gerilimi 9V — 36 V DC olacaktir.

Calisma giicii maksimum 9 W olacaktir.

Uyari-ikaz lambasi biri kirmizi ve biride beyaz olmak iizere en az iki farkli renkte 151k
veren led lamba olacaktir.

Arka sinyal far1 paslanmaz ¢elik veya inox malzemeden olacaktir.

Paslanmaz celikten {iretilmis ve ayrica kablo girisi i¢cin metrik 6zelikte kablo rakorlar
olacaktir. Uzerindeki rakorlar ‘d’ tipi olmalidir.

Malzeme etiket bilgisi [ M2 Ex eb I Mb] olacaktir.



2.2.6.Tepe Lambasi

2.2.6.1. Calisma gerilimi minimum 12-15 V DC ve maksimum ¢alisma akimi 75 mA olacaktir.

2.2.6.2. 360 derece ikaz 15181 verebilme ve minimum 80b Db alarm ses ¢ikis1 6zelligi olacaktir.

2.2.6.3. Ses ve 1s1kl1 uyar1 ayr1 ayr1 kontrol edilebilmelidir. Kablo baglant1 ve sayisi ona gore
dizayn edilmelidir.

2.2.6.4. Caligma sicaklik aralig1 -20 o C + 40 o C olacaktir.

2.2.6.5. Uyarn ikaz sisteminde 1s1kli deklansor ¢alisma esnasinda siirekli yanmalidir. Sesli
uyar1 ikaz sistemi ilk calistiginda 5 sn siire ile ¢alismali ve geri gelislerde sesli uyari
ikaz sistemi ¢alismalidir

2.2.6.6. Paslanmaz celikten iiretilmis ve ayrica kablo girisleri i¢in metrik Ozelikte kablo
rakorlar1 bulunmalidir. Uzerindeki rakorlar ‘d’ tipi olmalidir.

2.2.6.7. En az IP 54 koruma sinifina sahip olacaktir.

2.2.6.8. Malzeme etiket bilgisi [I M1 Ex ia I Ma] olacaktir.

2.2.7. Elektrik ve Mekanik Birlesenler ve Opsiyonlar

2.2.7.1. Calisma saati ve hata gosterge I M2 Ex’’db’’ T4 olacaktir.

2.2.7.2. Pano icerisinde konumlandirilan ¢aligma saati ve hata gosterge disardan goriilebilecek
sekilde olacaktir.

2.2.7.3. Vakum kontaktorlii Pilot hath Yolverici I M2 Ex’’db,eb,[ia,ib]’” T I Mb olacaktir.

2.2.7.4. Pompa Motoru I M2 Ex’’db”” T I Mb 30kW 550V 40A 200L kasa 4 kutup 1500d/dk
olacaktir.

2.2.7.5. Makine govde ve birlesenlerine topraklama yapilacaktir.

2.2.7.6. Makine {lizerinde bulunan elektrik aksamlar1 iyi sabitlenmeli sallanti nedeniyle
baglant1 ekipmanlarinin gevsemesinin oniine gegmelidir.

2.2.7.7. Makine tizerindeki panoya baglanan enerji kablo Gleni (38-42mm) 3x16+16+16 mm
(Kablo Dis Cap1:38mm) girisine uygun olacaktir. Glenler tizerinde ATEX
Isaretlemeleri olacaktir.

2.2.7.8. Elektrik Panosu, Acil stop, ¢alistirma anahtari, koltuk sivici, sicaklik ve Seviye
sensoril disaridan gelebilecek darbelere karst muhafaza altina alinmalidir.

2.2.7.9. Makine iizerinde konumlandirilacak yol verici pano iizerindeki caligtirma anahtari,
Harici yol vericiye pilot sistemi ile (Start -Stop) komut vermelidir. Calistirma
anahtarinda miihiirleme sitemi (Enerji gidip geldiginde yol almamasi igin)olacaktir.

2.2.7.10.Besleme kablosunun baglanti izolatoriiniin klemens tipinde olmas1 gerekmektedir.

2.2.7.11.Besleme kablosunun agir gerilme durumlarinda mukavemet sivici konulmalidir.

2.2.7.12.Elektrik projesinde belirtilen kablo baglanti numaralar1 pano igerisinde kablo iizerine
markalanacaktir.

2.2.7.13.Elektrik panosu igerisinde bulunan kumanda panosu gerektiginde Kkolayca disari
cikarilabilecek sekilde olmalidir.

2.2.7.14 Kumanda panosundan c¢ikan kablolarin klemensleri tabandan yiiksek bir yerde
konumlandirilmalidir.

3. GENEL HUKUMLER
3.1. Yiiklenici firma kullanilan teghizatlar1 her tiirlii dizayn, malzeme ve iscilik hatalarina

kars1 gecici kabul tarihinden itibaren 12 ay siire i¢in garanti taahhiit edecektir.

3.2. Istekliler teknik sartnamenin 2. maddesinde belirtilen hususlari ayr1 ayri sirasina gore
herhangi bir tereddiide mahal vermeyecek sekilde cevaplandirip teyit edecek, imzali ve kaseli
olarak teklifleriyle birlikte sunacaklardir.



3.3. Istekliler tarafindan techizatin Grup-1 gazli (metan) ortamlara uygunlugunu gosteren
asagidaki belgeler teklifle veya teslimatla birlikte verilecek, belgelerin teslimatla verilmesi
halinde teklifte belirtilecektir.

Kullanilan bilesenler igin;

-Avrupa Konseyince onaylanmis bir kurulus tarafindan tanzim edilmis, 014/34/AB
ATEX Direktifi Modiil B: AB Tip Incelemesi (94/9/AT i¢in AT Tip incelemesi).

Yiikleyicinin biitiiniine ait;

-2014/34/AB ATEX Direktifi EK-9 (Modiil G - birim dogrulamasini esas alan uygunluk)
sertifikasi,

-AB/AT Uygunluk Beyani (EC/EU Decleration of Conformity) sertifikasi.
3.4. Yiiklenici tarafindan uygulanacak tasarim 2014/34/EU Atex yonetmeligine uygun olarak
yapilacak ve kullanilacak tiim ekipmanlar birim dogrulama sertifikasinda belirtilecektir.
3.5. Revizyon islemlerinin her asamasinda kontrol ve gozlem amaciyla Kurumumuz
tarafindan personel gorevlendirilebilecektir.
3.6. Revizyonu yapilacak makinelerin yiiklenici firmaya ve is bitiminin yazili olarak
bildirilmesini miiteakiben ihtiyag birimi is sahasina nakliye islemleri Kurumumuzca
yapilacaktir.
3.7. Revizyon esnasinda sistemden cikarilan eski pargalar makinenin kullanildigr ilgili
miiesseseye iade edilecektir.

4. YEDEK PARCA
4.1. Yikleyicilerin garanti siiresi i¢inde yapilacak bakim, onarim ve yedek parga teminine ait

islemler firma tarafindan tcretsiz olarak ve en fazla 15 (On Bes) is giinii igerisinde
gerceklestirilecektir. Arizali tnitelerin firma servis merkezinde onarilmasinin gerektigi
durumlarda, olusabilecek her tiirlii (nakliye, nakliye sigortasi, nakliye hasar1 vb.) masraf firma
tarafindan 6denecektir.

4.2. Teklif¢i firmalar cihazlarin siirekli ve diizgiin ¢alisabilmesi i¢in gerekli olabilecek yedek
parga listesi diizenleyeceklerdir.

4.3. Yedek parga listesi katalog normlaria gore diizenlenecek parca no, parca ismi, miktar,
birim fiyat ve toplam fiyat unsurlarini ihtiva edecektir.

5. DOKUMANLAR
5.1. Yiiklenici firma, asagida belirtilen dokiimanlar1 sevkiyatla birlikte, Makine ve Ikmal
Dairesi Baskanligina ve ilgili Miiesseselere ayr1 ayr1 olmak iizere kagit dokiiman olarak ve
elektronik ortamda (USB bellekte) gdnderecektir. (Ihtiya¢ birimine gonderilecek kagit
dokiimanlar 5 takim olacaktir.)
*Kullanilan Tiim Bilesenlerin Sertifikalar
*Risk Analizi
*Kullanim Kitap¢igi
*Kullanic1 Bakim Kitap¢igi (Muhtemel ariza ve ¢oziim Onerileri de igermesi)
*Mekanik Projesi
*Yedek Parcga Listesi
* Elektrik Devre semasi
* Hidrolik Sema (Hidrolik sema ve borulama sistem semasi ayr1 olarak verilecektir.)



* Borulama sistem semasi ve parca listesi

* Sisteme ilave edilen pargalarin bilgi sayfalar1 (Data Sheet)

* Revizyonu yapilan pargalart 6l¢iilendirilmis 3 boyutlu teknik gizimleri (detay resimleri
ile beraber), TS EN I1SO 7200 - TS 10841 EN 1SO 3098-2 - TS EN ISO 129-1 - TS EN
ISO 128-3 standartlarina uygun olarak cizilecektir. Cizimi yapilan pargalarin solidworks
programinda ¢izim part ve teknik resim dosyalar1 bilgisayar ortaminda Kurumumuza
teslim edilecektir.

* Malzeme Uretim ve Kalite Spesifikasyonlar1 (MSDS Raporlar1)

*Yiiklenici firma mevcut makine iizerinde yukarida belirtilenlerin disinda degistirdigi tim
parcalara ait teknik verileri igeren katalog vereceklerdir.

*Makinenin diizglin c¢alismasi i¢in hangi periyodik zamanlarda ve hangi yaglarla
nerelerinin yaglanacagini gosterir Caltex normuna gore diizenlenmis yaglama tablolari.

6. EGITIM

Yiikleyiciler i¢in tamir-bakim ve isletmesi (¢alistirilmasi) konusunda iiretici firmanin uzman
elemanlari, yliklenicinin kullanilacagi Miiessesenin en az 4 (dort) personeline egitim verecektir.
Egitim icin gerekli goriilen siire teklifci tarafindan teklifte belirtilecektir. Egitim, Kurumumuz
is yerinde ve Tiirkce olarak gerceklestirilecektir. Egitim verilen TTK personeli adina
Yiiklenici tarafindan sertifika diizenlenerek, firmaca uygun goriilen onarimlar icin
garanti kapsaminda ve garanti sonrasi onarimlarda yetkili olduklar1 belgelenecektir.

7. KABUL ISLEMLERI

7.1. Kontrol, muayene ve kabul islemleri, TTK Makine ve ikmal Dairesi Baskanlig1 Muayene
ve Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii ve Karadon Taskomiirii Isletme Miidiirliigii personelleri
tarafindan yapilacaktir.

7.2. Yikleyicilerin gegici kabuli ve fatura odemeleri Kurumumuz tarafindan ilgili
miiesseselerin i3 sahasinda performans tecriibelerinin yapilip uygun bulunmast halinde
tamamlanacaktir. Bu tarihten itibaren garanti siiresi baslayacaktir. Kesin kabul, teghizatin
kullaniminda herhangi bir olumsuzluk olmamas1 halinde garanti siiresi sonunda yapilacaktir.
Performans testlerinin yapilis sekli ve sartlar1 konusunda teklif¢i firmanin 6nerileri varsa bunlar
teklif mektubunda belirtilmelidir.

7.3. Kismi teslimat ve uygun bulundugunda kabul yapilabilecektir.

7.4. Malzemelerin teslimati ile birlikte kabul islemlerine baslanabilmesi igin yiiklenici
firmalar yazi ile isin tamamlandigini bildirecektir. Isin teslimine miiteakip faturalar Satinalma
Dairesi Bagkanligina gonderilecektir.

8. SIPARIS MIKTARI VE TESLIM SURESI
8.1- Kurumumuzca sdzlesme imzalanmasina miiteakip yiikleyici firma is sahasina makinalarin

teslimi yapilacaktir. Makinelerin revizyon ve belgelendirme islemleri teknik sartname
hiikiimlerine gore gerceklestirilmesi ile kurumumuzca firma is sahasindan alinacaktir.

8.2- Elektro-hidrolik makinalarin tamaminin revizyon islemleri 12 ay icerisinde
tamamlanacak ve makinalar teslim edilecektir. Teslim siiresi teklifte belirtilecektir. Isin
teslim tarihleri olarak makinalarin Kurumumuzca firmaya teslim edildigi ve firmanin is
bitimini yaziyla bildirdigi tarihler esas alinacaktir.



8.3-Siparis miktar1 asagida belirtilmistir.

Hizmetin Ad1 Siparis Ihtiyac Birimi

Miktan
L513 Delici Yiikleyicilerin Mekanik ve Elektrik 2 Karadon TIM
Revizyon Hizmeti 2 Uziilmez TIM

8.4- Faturalar; Madde 8.3 de belirtilen ihtiya¢ birimleri dagilimina ve asagida belirtilen fatura
bilgilerine gore diizenlenecektir.

. VERGI VERGI
FATURA ADRESI DAIRESI NUMARASI

Karadon Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Karadon Mahallesi Sehit Arif Cakir Caddesi No: 65 KARAELMAS | 815007 8618

67520 Kilimli/ZONGULDAK

Uziilmez Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Asma Mabhallesi Tesis Sokak No: 4 KARAELMAS | 859 006 4265

67040 Uziilmez / ZONGULDAK




